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i-Alert™: monitoreo de condiciones

Caracteristicas

» Mide constantemente |a vibracién: observa las respuestas del
motor y la bomba durante la operacion.

- Si se superan los limites establecidos, el dispositivo de moni-
toreo alerta al usuario final con un LED rojo intermitente. Esto
permite que el operador de la bomba realice cambios al proceso
o a la bomba antes de que se produzca una falla catastréfica.

= El i-Alert™ también esta equipado con un LED verde simple
para indicar que la bomba esta funcionando correctamente y
que tiene suficiente bateria.

* Tanto la luz verde como la luz roja intermitente del LED son

visibles al operador o terceros durante inspecciones programa-
das o recorridos.

Modo de alarma

I-Alert™: el uso original « El monitoreo de condiciones ingresa en modo de alarma cu-
previsto para este dis- ando se superan los limites de vibracién en mas de dos lecturas
positivo de monitoreo de consecutivas dentro de un periocdo de diez minutos. El modo de
condiciones con patente alarma se indica con dos LED rojos intermitentes en intervalos

g de dos segundos.
pendiente dentro del Rkt

mercado de Proceso Limite de vibracién: Aumento del_100 ) sobre la base_prog_r‘am
ada o 0,50 pulg./seg. sobre los niveles maximos de vibracién
d It (Estandares del Instituto Hidraulico, ISO 10816).

Gofporaco a 'a ortis = El nivel minimo de vibracién que causa la activacién del modo
de productos e-SV. de alarma es 0,125 pulg./seg. para minimizar las activaciones
La inteligencia incor- falsas.

porada de monitoreo Configuracién de valores base

de condiciones del dis-
positivo sirve para reducir

Industrial ahora esta in-

= El monitor de condiciones esta listo para activarse cuando la
bomba esta funcionando y ha alcanzado un flujo, una presion y

costos de vida util incre- una temperatura constantes
memfando el tiempo + Coloque un pequefio iman en el monitor de condiciones sobre
medio entre fallos el logotipo de ITT y luego retirelo, como
(MTBF) muestra este ejemplo i
« Cuando se activa el monitor de
condiciones:

1. Muestra una serie de LED rojos
seguidos de un LED verde fijo.

2. Recolecta ocho muestras con un
segundo de distancia entre cada una.

3. Promedia estas lecturas para establecer
el nivel de vibracién base.

4. Emite un LED verde intermitente
después de aproximadamente doce
segundos.
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Modo de monitoreo

* Intervalos de medicion del monitor de condiciones durante la
operacion normal y cuando esta en modo de alarma:

Modo Intervalo de medicion
Normal (verde) Cinco minutos
Alarma (rojo) Dos minutos

« Cuando el i-Alert™ toma una lectura superior al limite espe-
cificado de vibracion, se ilumina intermitentemente el LED rojo
correspondiente. Despues de que se corrige la condicion del
proceso o la bomba que provoca la alarma, el i-Alert™ regresa
al modo normal después de tomar una medicién a nivel normal.

Causas posibles de la vibracion

« Aire atrapado en el fluido de procesamiento.

+ Turbulencia en el flujo de procesamiento dentro del sistema.

« Cojinetes desgastados (bomba o motor)

+ Golpes de ariete

+ Anclaje flojos / Tornilleria no apretada

« Eje doblado / desalineacion

= Vibracion arménica

« Equipo rotatorio desbalanceado

« Existen diversos otros sintomas que pueden provocar un
aumento de las vibraciones.

Duracion de la bateria

+ La bateria del monitor de condiciones i-ALERT™ no es reem-
plazable. Debe cambiar toda la unidad una vez que la bateria
deja de funcionar. El final de la vida util de la bateria no esta
cubierto como parte de la garantia estandar de la bomba.

Modo Duracion de la bateria
Normal (verde) De 3 a 5 afios
Alarma (rojo) 1 afio
Para obtener mas infor-
macion, visitenos en:
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